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Giris

Bilgisayar teknolojisinin gelismesi, bilgi teknolojilerinin patlamasi ve sosyal aglarin kullanimi
genel olarak egitimin revize edilmesini gerektirmistir. Dahasi hizla degisen teknolojiler ve
bilginin kiUmulatif olarak artmasi ¢ogu meslegin miadini doldurmasina, becerilerin ve
yeterliklerin eskimesine neden olmustur. Bu baplamda, Bolonya Siireci AB’de, sadece yiksek
egitimi sorgulamada degil yasam boyu 6grenme fikrini tesvik etmede de 6nemli bir donim
noktasi olmustur. Ginlimuzde bu fikir, okullardaki mifredatin revize edilmesiyle 6rgiin ve
yaygin egitimin her dizeyinde giderek yayilmaktadir. Bu gdzden gegirme sirecinde ve is
basinda egitim programlarinda, Mesleki Yeterlilik Kurumlari ve Profesyonel Yeterlilik Kurullar
tarafindan belirlenen yeterlilikler hem 6rgiin hem yaygin egitimin hedefleri ve ciktilarini
tanimlamada kritik rol almaktadir.

Bu rapor AB ve Tirkiye'deki 6rgilin ve yaygin CNC egitimini detayli olarak incelemektedir. Ayni
zamanda bunlar arasindaki uyusmazliklari, 6rtiisen noktalari ve farkliliklari isaret ederek boyle
egitimlere yeni bir sema onermek igin karsilastirmaktadir. Arastirma sirecinde sadece
sektorin ihtiyaglarina gore egitimin hedefleri ve ¢iktilar degil, t¢linci bélimde agiklanan
revize Bloom Taksonomisi temelinde beklenen bilgi ve bilissel boyutlar da ele alinmistir.

CNC Egitimi Degerlendirmesi Cercevesi

“Talimat veya calisma ile edinilen bilgi veya beceri”! olarak tanimlanan 6grenme, grenenin
profililyas, gecmis, kultir, vb.) ve baglam (konu) tarafindan mifredat ve egitim
malzemelerinin belirlendigi bir eylemdir. Bu bakimdan, ahsap endstrisinde CNC opertérlerinin
egitimi icin mifredat ve metodoloji saglamayi amaclayan PROCNC projesi asagidaki
sebeplerden yiiksek karmasikliga sahiptir:

- CNC operatorlerinin egitim gecmislerinin gesitliligi/belirlenememesi

- Herhangi bir CNC makinasina ve tim operatorlere uygun olmasi gereken
teknolojiye bagh konu

Sunulan Erasmus+ Projesi CNC egitiminde sadece icerik saglamak yerine egitim metodolojisini
ele almaktadir. Bu baglamda, uygulamada calisan CNC operatérlerinin formal egitimde 6nemli
Olglide farkhlik gosteren egitim gecmisleri (meslek okullari, ¢ciraklik, kisa donem egitimleri vb.)
ve deneyimleri (dolayl olarak yaslari) géz 6ntinde bulundurularak profillerinin tanimlanmasi
oldukca 6nemlidir.

Lhttp://www.merriam-webster.com/dictionary/learning
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Yine de tim 6grenme/6gretme eyleminde oldugu gibi, 6nerilen egitim programi egitim
uzmanlari tarafindan tanimlanan egitim gereksinimleri ile uyumlu olmahdir. Bu anlamda, 1956
yilinda egitim psikologu Dr. Benjamin Bloom tarafindan dnerilen 6zgiin Bloom Taksonomisi ve
glincel revize edilmis versiyonu egitim mifredatinin her adimi igin kilavuz olarak kullanilabilir.

Sekil 1: Sekil 1: Bloom Taksonomisi
(http://whitman.syr.edu/wsmhelp/docs/faculty-resources/Blooms%20Taxonomy.jpg)

Bloom Taksonomisi’'nin revize edilmi versiyonu 1990’larda Bloom’un eski 6grencisi Lorin
Anderson tarafindan 6nerilmistir ve tim isimler fiillerle degistirilmis, daha pasif bir durumdan
aktif duruma gegilmis ve 6grenim ve konu(érn: mifredat) aktif bir eylem haline gelmistir.


http://whitman.syr.edu/wsmhelp/docs/faculty-resources/Blooms%20Taxonomy.jpg
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Sekil 2: Revize Edilmis Bloom Taksonomisi
(http://www.ucdenver.edu/faculty_staff/faculty/center-for-
facultydevelopment/Documents/Tutorials/Assessment/module2/index.htm)

Adimlar asagidaki gibi tanimlanabilir?:
- Hatirlama: Uzun sureli bellekten ilgili bilgiyi gekmek, tanimak ve hatirlamak.

- Anlama: Sozlii, vyazili ve grafik mesajlardan yorumlama, o6rnekleme,
siniflandirma, ¢ikarsama, kiyaslama ve agiklama yoluyla anlam olusturma

- Uygulama:icra etme veya uygulama yoluyla bir yéntemi kullanma ya da
uygulama

- Analiz Etme: Malzemeyi bilesenlerine ayirma, pargalarin birbirleri ve bitin ile
ilgilisini ayirarak, diizenleyerek ve baglayarak belirleme

- Degerlendirme: Kontrol ederek ve gézden gecirerek belli criter ve standartlara
gore muhakemede bulunma

- Yaratma: Uyumlu ve isleyen bir bitin elde etmek icin unsurlar biraraya
getirme; unsurlari yeni bir 6riintli ya da yapida olusturarak, planlayarak ya da treterek
tekrardan diizenleme

2 Anderson, L.W. (Ed.), Krathwohl, D.R.(Ed.), Airasian, P.W., Cruikshank, K.A., Mayer, R.E. Pintrich, P.R., Raths, J.,
& Wittrock, M.C. (2001). A taxonomy for learning, teaching, and assessing: A revision of Bloom’s Taxonomy of
Educational Objectives (Complete edition). New York: Longman.
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Tablo 1 ve Tablo 2’de gosterildigi gibi 6grenmenin bilissel ve bilgisel olarak iki boyutu oldugunu

ifade etmekte fayda vardir.

Tablo 1: Bilgi Boyutlari

somut bilgi

I ——————————————————————————— S O}/ U T bl|g|

olgusal

kavramsal

yontemsel

bilisotesi

terminoloji bilgisi

belirli detaylarin ve
ilkelerin bilgisi

siniflandirmalarin ve
kategorilerin bilgisi

prensiplerin ve
genellemelerin bilgisi

teoriler, modeller ve
yapilarin bilgisi

konuyla ilgili becerilerin
ve algoritmalarin bilgisi

konuyla ilgili teknik ve
yontemlerin bilgisi

uygun prosedirlerin ne
zaman kullanilacagiyla
ilgili kriterlerin bilgisi

stratejik bilgi

bilissel gérevler hakkinda
bilgi

kendini tanima

Tablo 2: Algi Boyutu

dusik seviye distinme becerileri

yuksek seviye diisinme becerileri

olusturma

hatirlama anlama uygulama analiz etme degerlendirme | yaratma
tanima yorumlama yapma ayirma kontrol etme uretme
. tanimla . aciklama . yariatm . odaklama . koordinasy . hipotez
ma . yeniden e . segme on planlama
hatirlama yazma uygulama organize etme . tespit etme . tasarla
. erigme . sunus . kullan . uyum . gozleme ma
. geviri ma bulma . test etme
orneklendirme . entegre kritik etme
. resmetme etme . yargilama
. kanit . yapilandir
sunma ma
siniflandirma atfetme
. kategorile . pargalara
me boime
. kapsama
Ozetleme
. soyutlama
. genelleme
gikarsama
. sonug
¢ikarma
. ekstrapole
. interpole
. tahmin
etme
kiyaslama
. haritalama
. esleme
aciklama
. model
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Herhangi bir dersin veya egitimin 6grenme hedefleri ve ciktilari agisindan igeriginin
degerlendirilmesi, igerigin hangi seviye ya da disiplin igin tasarlandigindan bagimsiz olarak
O0grenenlerin  becerilerini, bilgisini ve yeterliliklerini degerlendirmek icin ana
gereksinimlerinden biridir.

Bloom Taksonomisi temel alinan asagidaki matrisler, hem Alman CNC egitim program 6rnegi
olan EBG ve Tirkiye’deki meslek okullarinda ve Mesleki Yeterlilik Kurumu standartlarinda
uygulanan igerigi saglayan Milli Egitim Kurumu’nun egitim iceriklerinin degerlendirilmesinde
kullantimistir.

Bilgi ve biligsel boyutlar asagida agiklanmistir. Burada, CNC egitimindeki sorunlari, eksikleri vs.
acikca tanimlamak icin CNC agac islerine Ozel aktiviteleri belirlemek ve dogru sorulari sormak
onemlidir. Bu degerlendirme mevcut durumun analizi ve ayni zamanda yeni mifredatin
gelistirilmesinde bir yol haritasi olacaktir.

Tablo 3: Bloom’s Taksonomisine gére Degerlendirme Matrisi

@,

=
—— “a DEGERLENDI
BILGI ™M | HATIRLAMA ANLAMA UYGULAMA | ANALIZ ETME RME YARATMA
OLGUSAL
KAVRAMSAL
YONTEMSEL
BILISOTESI

Tablo 4: Proje kapsaminda Bloom Taksonomisi nasil yorumlandi®

Bilgi Tipi Ornekler
Olgusal Bilgi Teknik kelime dagarcigl, glvenilir egitim
Temel elemanlar disiplin icinde ya da | materyalleri ve/veya referanslar, digerlerinin
verilen problem ¢6zmek icin | isleri vb.
bilgilendirilmeli
Kavramsal Bilgi imalatin temel prensipleri, CAD/CAM

Daha biylk bir yapim icerisinde temel | teknolojileri, CNC  makinasinin  calisma
elemanlarin birarada islemesini saglayan | prensipleri, vb.
elemanlar arasi iliskiler

3 http://cte.illinois.edu/resources/topics/syllabus/blooms.html
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CNC kullanimin beceriler, kati modelleri anlama
becerileri, ahsap isleme yontemleri, vb.

Yontemsel Bilgi

Bir seyin nasil yapilacagi, arastirma
yontemleri ve becerileri, algoritmalari,
teknikleri ve yontemleri kullanma
kriterleri

Cesitli CNCislemleri bilgisi, ¢esitli CNC makinalari
ile ilgili bilgi, ahsap isleme bilgisi, vb. Derin
seviyede bilgi, kisinin alandaki kendi bilgisi ile
ilgili bilgi, kisinin bir is icin motivasyonu bilgisi

Bilisotesi Bilgi
Kisinin kendi bilisselliginin farkindahg ve
bilgisi ile genel olarak bilissellik bilgisi

Tablo 5: Bilissel Siirecler ve ilgili Fiiller, Sorular ve Olasi Aktiviteler

Bilissel Siireg Fiiller Ornek Sorular Olasi Aktivite
Hatirlama Hatirlama, tanima, Ne olur, kag tane, ... gosteren bir
Uzun sureli tanimlama, nedir,nerede liste yapin
hafizadan ilgili animsama, erisme ... bir model
bilginin ¢ekilmesi yaratin
Anlama Anlama, yorumlama, | ...yi nasil | ...lari yazin
Yazili, s6zli ve actklama, temsil ... psédo
o ¢ ' siniflandirirsin?... yi pse
grafik iletisim de etme, tercime etme, algoritmasini
dahil olmak lzere orneklendirme, nasil karsilasgtirirsin? ...y1 | hazirlayin
ogretim esleme, . . . ... adimlarini
& . : kendi climlelerinle

mesajlardan anlam | resmetme, agiklama, acikea yazin
elde etme siniflandirma, anlatir misin? ... ne | ...in modelini

categorize etme, . . | yapmn

.g N demek? ...dan hangisi yap

haritalama, 6zetleme,

genelleme, 6zetleme, | eniyi cevaptir? ...yl nasil

ongorme, sonuclama, | .. .

8 & Ozetlersin?

karsilastirma,

kiyaslama, interpole

etme, extrapole etme
Uygulama Uygulama, tatbik ...yl nasil kullanirsin? Bir problem
Verilen bir durum etme, yliriitme, ... icin nasil érnekler ¢Ozln, ...a

icin bir prosedir kullanma, verilebilir? cevaben yazin,

uygulayin ya da gerceklestirme ...yl bildiklerini ...modelini yapin,

kullanin kullanarak nasil programi
¢cOzersin? bilgisayara

---icin nasil bir yaklasim
kullanirsin?

vermeden sinayin



Analiz Etme
Malzemeyi
bilesenlerine
ayirma ve
pargalarin birbirleri,
bitlin veya amag ile
iliskisini belirleme

Degerlendirme
Kriter ve
standartlara gore
yargida bulunma

Yaratma

Uyumlu ve isleyen
bir bitlin
olustumak igin
parcalari
birlestirme;
parcalari yeni bir
orunti ya da yapi
olustrmak igin
yeniden organize
etme

analiz et, farz et,
kategorize et,
siniflandir, karsilastir,
sonug, kesfet, ayirt
et, bol, incele, listele,
sebep, iliskiler,
basitlestir, arastir,
test et, tema

Degerlendirme,
control, koordine
etme, saptama,
gozlemleme, test
etme, elestirme,
yargilama

Yaratma, Uretme,
hipotez kurma,
planlama, tasarlama,
olusturma

...yl degistirmek igin
hangi elemanlari
segersin?

...nin pargalari nelerdir?
... arasinda nasil bir
iliski vardir?

...nin sebebi nedir?

...yl tanimlayabilir
misin?

...nin fonksiyonu nedir?
...yl nasil kategorize
edersin?

... eylemlerine katiliyor
musun? ... konusunda
fikrin nedir? ...y1 nasil
kanitlarsin? ...ya nasil
karar verirsin? ...dan
daha iyisi nedir?
Bildiklerine gore ...y
nasil agiklarsin? ...nin
onemini aciklar misin?
...yl cozmek i¢in nasil
degisiklikler yapardin?
...yl nasil gelistirirsin?
...olursa ne olur?

... icat edebilir misin?
...yl nasil test edersin?
... sonucunu tahmin
edebilir misin?

... icin bir teori
formilize edebilir
misin?

0O
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... karsilikh
iliskileri gosteren
basit bir
diyagram
olusturun, ...
problemleri
inceleyen teknik
rapor yazin, ...
slUreci gosteren
bir grafik
olusturun

Bagka bir ¢dzim
uretin, Kanaat
raporu yazin,
Kalitesini control
edin

Bir deney
tasarlayin, Yeni
bir Grln yaratin,
Yeni bir slireg
planlayin, yeni bir
parca isleyin



Revize Bloom Taksonomisi’nin bilgi alt tirleri asagidaki sekilde aciklanmistir®:

Gelistirilmis Bloom's
Taksonomisinde Alt Cesitler
Bilgi Cesitleri
[ A Terminoloji
Olt_:!us‘al Ozel Detay ve Elemanlar
Bilgi L
bilgisi
\ »
[ A Siniflandirma ve Kategoriler
Ka\g.ilm.\sal Prensipler ve Genellemeler
ilgi .
L 9 ) Teoriler, Modeller ve Yapilar
bilgisi
[ . A Konu 6zelinde yetenekler ve algoritmalar
YonBt.eIn‘\seI Konu 6zelinde Teknik ve Metodlar
ilgi o . o
L ) Uygun prosediirlerin Ne zaman kullanilacaginin tayini
bilgisi
[ i Stratejik Bilgi
Bll;rt‘eﬂ Bilissel Gorevlerin Bilgisi
ro Kendini Tanima
- >
bilgisi
From Asderion, (onin end Dowid Irsthwobl, A Tassnamy For Learming. Teaching and Aswrssing  Mew York: Langmen, 2001

Sekil 3: Revize Bloom Taksonomisinde Bilgi Tiirleri

Bloom Taksonomisi 6gretmen ve egiticiler icin uygun egitim malzemesi hazirlamak ve 6grenim
sureg ve cgiktilarinin degerlendirilmesi icin genel bir kilavuzdur. Bu yontem egitimin élgme ve
degerlendirmesi igin iyi bilinen ve kabul edilmis bir ydntem oldugu igin AB ve Tirkiye’deki CNC
egitiminin degerlendirilmesi ve 6lglilmesinde de bu ¢ergeve esas alinmistir.

4 http://www.dpi.state.nc.us/docs/acre/standards/rbt-knowledge-chart.pdf
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AB’de Adac Isleri Endistrisindeki CNC Egitimi

Bu boliimde AB’deki CNC egitimi arastiriimistir. Avrupa Beceriler, Yetkinlikler, Yeterlilikler ve
(ESCO) ve Avrupa Birligi'nde VYeterlilik Sistemleri (ECVET),
Uluslararasi Meslek Standartlari Siniflandirmasi’ndaki (ISCO) mesleki siniflandirmalar temel

Meslekler Siniflandirmasi

alinarak olusturulmustur. Bu tanimlar kapsaminda®, “Agac isleri takim tezgahi kurucular ve
operatorleri” tanimiyla, gorevleriyle ve dahili-harici ¢alisanlariyla tabloda gosterildigi gibi bir
meslek olarak taninmaktadir.

Tablo 6: Adac isleri Takim Tezgah Kurucu ve Operatérleri ISCO08 tanimi

ISCO
.. : Disl
Bashk 08 Tanim Gorevler Igeren Meslekler e
kod Meslekler
odu
Gorevl I
comern o
Agac takim t:;l k|I;a1ma siniflandirilan
tezgahi kurucu eiillendi,rme mesleklere
ve operatorleri, §Ian 2lama ! ornek olarak:
hassas bickilama, Zelrr\\/e ! - Oyma makinasi
sekillendirme, ’ operatorii(agag)
Agac tornalama ve o . I
planyalama, ovma cesitli agac | - Mobilya imalat | - Agac ve ilgili
takim delme, i\I/emeg AMABAC | akinasi trinlerin
tezgahi tornalama ve nsqakinalanm operatori montajcilari —
kuranlar 7523 | oyma gibiyari mobilva ahsa - Hassas ahsap 8219 de
ve otomatik ya da ar alzjm ve§ P bickicisi siniflandirilan
operatorl otomatik agag parcaiart - Agag Urlnleri ilgili bazi
fikstarleri .
er takim tretmek ya da makina meslekler
tezgahlarini onarmak icin operatori
ahsap pargalar Kurma ¢ - Agac tornacisi
Gretmek ya da ’ - Agac torna
L programlama,
onarmak icin icletme ve tezgahi
kurar ve isletir. §.. operatori
gozlemleme

CAD ve CAM programlari kullanilarak yapilan otomatik takim tezgahlari tasariminin CNC odakh
inovasyonu, Avrupa tilkelerindeki Mobilya Uretimi alt sektérlerinde birkag yildir yapiimaktadir.

5ILO, International Labor Organization. 2015. ISCO-08 Structure and preliminary correspondence with ISCO-88.
Accessed May 11, 2015. http://www.ilo.org/public/english/bureau/stat/isco/isco08/.
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Avrupa seviyesinde agac isleri endistrisinde CNC egitimi ve talimi 6zelinde, AB’nin temel
meseleleri, 2010°dan bu yana Avrupa Mesleki Egitim Gelistirme Merkezi’'nin (Cedefop)
destegiyle Social affairs and Inclusion ve DG Employment tarafindan koordine edilen
ESCO’daki (https://ec.europa.eu/esco/portal/home) ahsapta ve mobilyada CNC’ye referansla
yurdrluge girmistir.

Avrupa 2020 stratejisinin bir pargasi olan ESCO siniflandirmasi AB emek pazari ve Ahsap ve
Mobilya Uretimi ve bu lretim sektorlerindeki CNC de dahil egitimi, becerileri, yeterlilikleri,
kalifikasyonlari ve meslekleri tanimlar ve kategorize eder.

ESCO’nun ilk versiyonu 23 Ekim 2013’te yayimlanmistir. Bu versiyon pilot uygulama ve test
slrecinin baslangicidir. 2017’ye kadar siniflandirma tamamen revize edilecek ve son {irlin olan
ESCO v1 baslatilacaktir.

ESCO (¢ ayakta yapilandiriimistir: meslekler; beceriler ve yeterlilikler; kalifikasyonlar

ESCO meslekler ayagl meslek gruplari ve meslekleri icermektedir. ESCO v0’da ISCO-08
mesleklerin hiyerarsik yapisi olarak hizmet etmektedir. ESCO v1’deki sektorel referans gruplari
yeni bir meslek hiyerarsi yapisi yaratmaktadir. ISCO-08’e gore meslek gruplandirmasi ek bir
haritalama olarak saglanacaktir. ESCO’da bir meslek benzer gérevler ve benzer beceri kiimeleri
barindiran isler grubudur. Meslekler isler ya da is isimleriyle karistirlmamalidir. Bir is belirli bir
¢alisma baglamiyla sinirli ve bir kisi tarafindan yiratalirken, meslekler ortak 6zelliklere gére
gruplandirihr (“Superfly 900 ugaginin havalandirma sisteminin gelistiriimesinde proje mudird”
bir isken; “proje miudiurd”, “ucak mghendisi” veya “havalandirma mihendisi” mesleklerdir).
Meslekler is isimleri olarak kullanilabilir. Yukarida agiklanan pozisyon icin is ilaninda meslegin
ismi yer alabilir. ESCO isleri degil, meslekleri barindirmaktadir. ESCO’daki meslekler 6demesiz
aktiviteleri, gonilli ¢ahsmalari, kendi isinde ¢alismayi ve siyasi vekaletleri (eger vekaletin
kendisi bir meslekse) de iceren tim emek pazari aktivitelerini kapsamaktadir. Avrupa emek
pazariyla alakal oldugu slirece isletmenin ya da aktivitenin blyikligi énemli degildir. ESCO
meslekler ayagl sadece meslekleri degil ayni zamanda meslek gruplarini icermektedir. Bir
meslek grubu, meslekleri ya da meslek gruplarini hiyerarsik bir sekilde ortak ozellikleriyle
kiimelendirmektedir. ESCO vO 4761 meslek konseptini icermektedir. ESCO v0’da her meslek
temel bir meslek profiliyle gelmektedir. Bu meslek profili her meslek icin Avrupa emek
pazarindaki mesleklerle alakali becerileri, yeterlilikleri ve kalifikasyonlari isaret etmektedir.
ESCO v0’da bir meslek konsepti, her ESCO dilinde dncelikli ve bazen de 6ncelikli olmayan bir
terim icermektedir.

ESCO beceri ve yeterlilikler ayagi becerileri, yeterlilikleri ve bilgiyi oldugu kadar yeterlilik grubu
konseptlerini de icermektedir. Bu ayakta meslege 6zel beceriler/yeterliliklerle sektérler arasi
beceriler/yeterlilikler arasindaki ayrim yapilmaktadir. ESCO’da becerilerin ve yeterliliklerin

10



\PRO

CNC

genis bir tanimi uygulanmaktadir. Bu beceri ve yeterlilikler ayagi sektorler arasi beceri ve
yeterlilikleri barindirmaktadir. Ayni zamanda bilgi, araclar, malzemeler, yazilim, donanim ve
¢alisma ortamlari gibi emek pazarinda meslek profillerini tarif etmek igin siklikla kullanilan
diger kavramlari da icermektedir. ESCO v0’daki beceri ve yeterlilikler ayaginda 5000 civarinda
kavram bulunmaktadir. Bunlar meslege 6zel beceri ve yeterlilikler ve meslekler arasi beceri ve
yeterlilikler olarak bolinmustir. Tium kavramlar yatay bir hiyerarsik yapiyla gruplanmaktadir.
ESCO vO’da beceri ve yeterlilikler ayagindaki her kavram her ESCO dilinde 6ncelikli ve bazen
de onceliksiz bir terim barindirmaktadir. Bunlar bir meslekte hangi bilgi, becer, ve yeterliligin
gerektigini gostermek icin mesleklerle ilintilidir. ESCO v1’in gelistirilmesiyle beceri ve
yeterlilikler ayaginin tim icerigi gézden gegcirilecektir. Bunlarin detay seviyesi, Avrupa
diizeyinde niceliksel yeterlilik tabanh is eglestirmesini mimkiin kilacaktir. Ek olarak bireysel
CVlerin, is ilanlarinin ve 6grenme ciktilarinin tarifinde ya da agiklamasinda kelimelerin
kullanimina olanak saglayacaktir. Her beceri, yeterlilik ve bilgi kavramin anlami ve tanimini
aciklayan bir kapsam notuyla birlikte gelmektedir.

ESCO kalifikasyonlari ayagi kalifikasyonlari ve kalifikasyon gruplarini barindirmaktadir.
Hiyerarsik kalifikasyon gruplari ISCED Egitim ve Talim Alanlari 2013 Uzerine yapilandiriimistir.
ESCO Avrupa Kalifikasyon Cercevesi’'nin (EQF) kalifikasyon tanimina dayanmaktadir. Buna
gore; yetkin bir kurulun kisinin verilen standartlara gére 6grenme ciktilarini basardigina kanaat
getirdiginde elde edilen bir kalifikasyon degerlendirme ve onaylama sirecinin resmi
sonucudur.

Her kalifikasyon konsepti sunlari icermektedir:

1. Kalifikasyonun tam bashgi: kalifikasyon basliklari tercime edilmez. Tercimler
yalnizca;

a. Resmi tercime bulundugunda (2005/36 Direktifi'nde kapsanan
kalifikasyonlardaki gibi)

b. Ulkenin/dilin otoriteleri ve kurumlari tarafindan erisilebilir
yapildiginda eklenebilir.

Odiillendirme kurulu

Sire bitimi tarihi (uygulanabiliyorsa)

EQF seviyesi (uygulanabiliyorsa)

Bir ya da fazla ESCO meslegiyle iliskileri

Bir ya da fazla bilgi, beceri ve yeterlilikle iliskileri

Tanimlar (opsiyonel)

© N o v B~ W N

Kapsam notu (opsiyonel)

11



\PRO

CNC

ESCO’nun gelistiriimesi esnasinda dort cesit kalifikasyon arasinda bir ayrim yapilmistir.
Bunlarin t¢l dogrudan ESCO’ya katilmistir:

e Ulusal seviyede sunulan ancak Avrupa seviyesinde diizenlenen kalifikasyonlar,

e Gorevlere ve teknolojilere iliskin (uluslararasi) kalifikasyonlar, sertifikalar ve
lisanslar,

o Mesleklere ve sektorlere iliskin (uluslararasi) kalifikasyonlar ve sertifikalar

Dorincl kategoride ulusal kalifikasyonlar, ESCO ozellikle EQF ve ulusla kalifikasyon
veritabanlari Uzerindeki ¢alisma sirasinda toplanan bilgiyi entegre edecektir. Ulusal
kalifikasyonlar, ESCO’nun EQF Onerisi altinda yiritiilmekte olan ve EQF portaliyla ulusal
veritabanlarinin baglantisi ve ulusal kalifikasyonlarinin gelistiriimesindeki ¢alisma olarak goz
ontnde bulundurulmaktadir.

Bu Ug¢ ayagin iliskisi hakkinda ESCO v0’da, birlestirici iliski izerinden agiklanmistir. Birlestirici
iliskiler “tanimsiz” olarak etiketlenmektedir. ESCO v1’de bu ayaklar gelistirilecektir.

Bilgi, beceriler, yeterlilikler ve meslek arasindaki iliski, “sart” ya da “opsiyonel” olarak
tanimlanan birlestirici bir iliskidir. “Sart” olanlar, ¢alisan ya da ¢alisma baglamindan bagimsiz
bir meslekte galisirken gereken bilgi, beceri ve yeterliliklerdir. “Opsiyonel” olanlar ise ¢alisanin
bir calisma ortaminda ya da Ullkede meslegini icra ederken gerekebilen bilgi, beceri ve
yeterliliklerdir.

Kalifikasyonlar ve meslekler arasindaki iliski tanimlayan belirli bir kalifikasyon ya da sertifikanin
meslege nasil baglanacagini tarif eden birlestirici bir iliskidir. Her ne kadar bu iliskinin dogasi
halen gelisme altinda olsa da, belirli bir meslek icin cogunlukla Avrupa seviyesinde yasal olarak
gerekmektedir.

Bilgi, beceri, yeterlilikler ve kalifikasyonlar arasindaki iliski birlestirici bir iliskidir. Bu iligkinin
dogasini halen tam olarak aciklanmasi gerekmektedir.

Ek olarak ESCO farkl “kavramlar” arasindaki iliskiyi ve ayni zamanda birlestirici terimleri
sistematik olarak gostermektedir. Kavram bir seyin fikri ya da paylasimli bir anlayisidir.
Kavramlar dile bagli degildir. Terimler ise dile baghdir. Bir kavram terimin gercek anlamiyken,
bir terim kavramin dilsel aciklamasina karsilik gelmektedir.

ESCO’da her kavram tiim ESCO dillerinden (su anda ESCO projesi, irlandaca harig, izlanda ve
tim resmi AB dillerini kapsamaktadir) en az bir terimle iliskilendirilecektir. Cogu durumda bir
dil ayni ya da oldukg¢a benzer kavramlar icin birden fazla terim barindirir. Bu nedenle ESCO
kavram basina birkac¢ terim barindirmaktadir. ESCO v1’de her kavram sadece bir “Oncelikli
terim”le degil ayni zamanda her ESCO diliyle alakali cok sayida “Oncelikli olmayan terim”le de
iliskilendirilecektir. ESCO veri modelinde her terim ESCO veri yapisinin ayri bir elemanidir.
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ESCO’da terimler her zaman bir kavramla iliskilidir. Bu, sekiz AB dili icin kavram-terim iliskisini
gosteren asagidaki cizimle gorsellestirilmistir.

TERM
Mekap
TERM (bg) TERM
Boulanger ! Pekar
(fr) (cs)
' CONCEPT
TERM Idea/shared TERM

7777777 understanding of a R
person baking bread,
(es) pastries, etc. and selling (da)

it to customers

Panadero Bager

/ ."\-.g
TERM TERM
Baker \ Backer/in
(en) TERM (de)
Pagar
(et)

Sekil 4: Sekiz AB dili igin kavram-terim iliskisi

“Oncelikli terimler” (PT) ve “6ncelikli olmayan terimler” (NPT) arasindaki ayrim hakkinda
ESCO’nun her kavrama secilerek atanan ve tek bir isim belirledigini séylemek miumkinddir.
Buna oncelikli (tercih edilen) terim denmektedir ve tek kelime ya da ¢ok kelimeden
olusabilmektedir. Oncelikli terim ESCO’daki belirli bir dildeki bir kavrami temsil etmesi icin
kullaniimaktadir. Benzer anlamdaki bir grup terimden kavrami en iyi temsil eden terim
secilmektedir. Bir kavram icin belirlenen éncelikli terim her dil i¢in 6zgiindiir. Oncelikli olmayan
terimler es anlamli kelimeler, farkli yazilisli kelimeler, kisaltmalar vb. olabilir. Bunlar ESCO’da
oncelikli terim olarak tarif edilen kavramlara karsilik gelen ve hedef kitle (is arayanlar,
calisanlar, egitim kurumlar) tarafindan siklikla kullantlir.

ESCO v0’da Mobilya ve CNC icin siniflandirilmis “Kalifikasyonlar” bulunmamaktadir. ESCO
vO’daki kalifikasyonlar ayagi Avrupa diizeyinde regiile edilmis kalifikasyonlarin, uluslararasi
kalifikasyonlari ve gorevlere, teknolojilere, mesleklere ya da sektorlere baglanan sertifika ve
lisanslarin kiiclik bir 6rnek listesini barindirmaktadir. Bu liste ESCO’nun gelecek yayimlarinda
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gelistirilecektir. Ek olarak Uye Ulkeler tarafindan gelistirilen ve EQF’ye referans verilen Ulusal
Kalifikasyonlar veritabanlari gelecekte ESCO’nun gelistirilmesini besleyecektir.

Avrupa’daki agag isleri ve mobilya izerine CNC egitimi literatlriinde, seffaflik ve yeterliliklerin,
kalifikasyonlatin taninmasi agisindan 6zellikle de Mutabakat Anlasmasiyla Avrupa prensipleri
ve araglari AB diizeyinde gonullilik temelinde ortaya konan yeterliliklerle ilgili kalifikasyonlar
ya da sistemler igin belirli referanslar bulunmamaktadir. Mutabakat Anlasmasi ECVET
cercevesinde oOrnegin orglin, yaygin ve okul disi egitim baglaminda 6grenme ciktilarinin
degerlendirmesi, transferi ve birikimini kuran Avrupa karsilig, mesleki ve teknik egitimde
yetkin kamu kurumlari, sektorel partnerler ve ulusal/bélgesel/yerel dizeyde mesleki teknik
egitm saglayanlar arasinda, resmi bir anlasma anlamina gelmektedir.

Turkiye EQF'ten CNC operatorleri agisindan sadece seviye 3, 4 ve 5’i iceren, Ulusal Yeterlilikler
Cergevesi ve Ulusal Meslek Standartlari icin sekiz referans seviyesini benimsemistir. EQF’in®
sekiz seviyesi su sekildedir:

Tablo 7:Avrupa Yeterlilik Cercevesi (EQF) Seviyeleri

EQF
(,1 . Bilgi Beceriler Yeterlik
Seviyesi
EQF baglaminda beceriler
bilissel(mantiksal, sezgisel
ve yaratici diisiinmeyi
EQF bagl d i I (el o .
& . ?g am.ln @ |geren.) }/e nefne (e EQF baglaminda yeterlik
bilgi teorik becerisi ve yontem, .
sorumluluk ve otonomi
ve/veya olgusal malzeme, arag ve . .
terimleriyle tanimlanir
olarak tanimlanir enstrumanlarin
kullanimini igerir) olarak
tanimlanir
Seviye .. . | Basit gorevleri yapabilmek Dogrudan gozetlrrj ya da
Temel genel bilgi | .. . . yapilandiriimis baglamda
1 icin gerekli temel beceriler
¢alismak
Gorevleri sirdirmek ve
. Bir is ya da egitim | rutin problemleri cozmek Gozetim altinda belli bir
Seviye .. R .
) alaninda temel icin gerekli bilgiye derecede otonomi ile
olgusal bilgi ulasabilmek icin basit arag calismak
ve kurallari kullanan temel
bilissel ve nesnel beceriler

6 Commission, European. 2015. Descriptors defining levels in the European Qualifications Framework (EQF).
Accessed May 13, 2015. https://ec.europa.eu/ploteus/content/descriptors-page.
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Bir galisma

Gorevleri sonuglandirmak
ve problem ¢6zmek adina
temel yontemler, araclar,

Calisma alaninda bir gorevi
tamamlamak igin sorumluluk

Seviye | alaninda olgu, ilke, malzemeler ve bilgiyi ..
. . - . alma; problem ¢6zmede
3 sireg ve genel secebilmek igin gerekli .
0 e L ortaya cikan durumlara kendi
kavramlarin bilgisi cesitli bilissel ve nesnel .
. davranisini adapte edebilme
beceriler
Bir is ya da ¢alisma alani
baglaminda genellikle
ongorulebilir kurallar icinde
Gahsma alaninda . - o. ..
enis baglamda Bir ¢calisma alaninda belirli ama degisen konularda 6z-
Seviye S SR . bir soruna ¢6zim tretmek yonetim uygulama;
nesnel ve teorik . . e . . C
4 bilei icin gerekli olan bir dizi digerlerinsn rutin islerini
g bilissel ve nesnel beceriler yonetme, isin ya da
¢alismanin gelistirilebilmesi
ve degerlendirilmesi igin
sorumluluk alma
Bir i I ..
iris ya da calisma Ongoriilemeyen
alaninda kapsamli, o . .
szellesmis, olgusal Soyut problemlere yaratici | degisikliklerin oldugu is ya da
Seviye e ¢ozumler gelistirebilmek ¢alisma baglaminda yonetim
1] ve teorik bilgi ve - 0 . ,
5 oo icin kapsaml bilissel ve ve denetim uygulama; 6z ve
bu bilginin sinirlar ] .y .
nesnel beceriler digerlerinin performanslarinin
hakkinda 0zden gegirilip gelistirilmesi
farkindalik 8 gecirip gelis
Karmasik teknik ve
Ozellesmis bir is ya da profesyonel aktiviteleri
Bir is ya da ¢alisma | calisma alaninda karmasik | yonetmek, 6ngérilemeyen is
Sevive alaninda teori ve ve 6ngorlilemeyen ve c¢alisma alani baglaminda
6[2\], ilkelerin elestirel problemlerin ¢6zim{ icin karar almada sorumluluk
anlayisi dahil ileri gerekli ustalik ve alma; bireylerin ve gruplarin
seviye bilgi inovasyon gosteren ileri profesyonel gelisim
beceriler yonetiminde sorumluluk
almak
Son derece .
- S .. Karmasik, dngorilemeyen ve
uzmanlasmis bilgi, Yeni bilgi ve yontem . -
. . _ . yeni stratejik yaklagimlar
bazilari is veya Uretmek icin ve cesitli . .
. gerektiren baglamlarda
calisma alani alanlardan bilginin . L. i
. S e L - yonetim ve is ya da
Seviye bilginin 6zgiin bitlnlestirilmesi icin e
(3] - ¢alismanin dénisimu;
7 disiince ve arastirma ve/veya

arastirmanin
temeli oalrak 6n

planda yer

almaktadir

inovasyon icin gerekli
uzmanlasmis problem
¢6zme becerileri

profesyonel bilgiye ve
uygulamaya katkida
bulunmak ve takimlarin
stratejik performanslarinin
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Bilgi alanindaki ve
farkh alanlar
arasinda araylizde
busunan bilgi
problemlerinin
elestirel
farkindalik bilgisi

gbdzden gegcirilmesi igin
sorumluluk alma

Seviye
g4l

is ya da ¢alisma

alani en gelismis
sinirinda ve alanlar
arasindaki kesisme

noktasinda bilgi

Sentez ve degerlendirme
dahil olmak tizere
arastirma ve/veya
inovasyonda kritik

problemlerin ¢6zim{ igin

ve var olan bilginin veya

profesyonel uygulamanin

genisletilmesi ve yeniden

tanimlanmasi gerekli en

gelismis ve uzmanlasmis
bilgi

Onemli derecede otorite,
inovasyon, otonomi, bilimsel
ve profesyonel bitlnlik ve is

veya c¢alisma alaninda
arastirma dahil olmak Ulzere
suradalilebilir yeni fikir ve
yontemlerin gelistirilmesi igin
baglilik gostermek

ESCO v0 mobilya ve CNC icin siniflandiriimis “Kalifikasyonlar” barindirmamaktadir ancak bu
cesit bir siniflandirmanin yeni mifredatlar gelistirmek icin gerekli oldugu agiktir. Bu durumda
bir belirsizlik olmasi ve ESCO v1 yayimlanana kadar devam edecek olmasi nedeniyle, italya’daki
gibi bolgesel degil Tiirkiye’deki merkezi egitim sistemine benzerligi nedeniyle Almanya 6rnegi

bu agidan detayli olarak tahlil edilmistir. Almanya’da sliregelen 6zellikle CNC egitimi alanindaki

mesleki egitim yillar sliren calismalarla gelistirilmistir ve uygulanmaktadir. Almanya’daki

egitimin yanisira, italya Tirkiye’deki gibi gelismekte olan bir egitim sistemine sahiptir.
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Turkiye'de Agac Isleme Endustrisindeki CNC
Egitimi

Bu boliimde, Tirkiye’deki CNC egitimi Avrupa’daki CNC egitimi gézéninde bulundurularak
analiz edilmistir. Bu amag dogrultusunda, hem yeterlilik sistemi hem de Tirkiye’de kullanilan
mifreadat, bir 6nceki bolimde aciklanan cerceveye gore degerlendirilmistir. Ek olarak,

O0gretmenler ve Ozel sirketlerle gorisilmis ve sistemin isleyisi hakkinda bilgi sahibi olmak
adina degerlendirilmistir.

IKOOR tarafindan saglanan raporda CNC egitimindeki problem ve talepler sektérin bakis
acisindan soyle ozetlenebilir:

Gelismis Ulkelerde, CNC operatorlerinin asagida listelenen islemleri gerceklestirebilmesi
beklenmektedir:

- Makinayl taniyabilme, rutin bakim islemlerini gerceklestirebilme, sorun
giderebilme ve onarabilme

- Teknik ve gorsel tasarimi bitmis projeleri islenebilir hale getirebilme ve isin
zamaninda ve gerekli kalitede islenmesini saglayabilme (programlama, optimizasyon,
imalat),

- Uzun vadede problem ¢6zme becerilerini gelistirme
- CNC'yi parametre ve makro seviyede kodlayabilme

Turkiye ahsap sektorinde calisan CNC makinasi operatorleri son on yilda deneyimleriyle
dikkate deger sekilde gelisme gostermislerdir. CNC makina kullaniminin artmasi ile birlikte
kalifiye personeller yetistirilmistir. Ancak, bu sektorde istihdam edilen CNC operatorlerinin
¢ogu sadece imalat kisminda calistirilmakta bir diger deyisle yukarida belirtilen yeterliliklere
ragmen yalnizca is pargasinin islenmesinde, programlama ve optimizasyon kisimlarindan sonra
calistirilmaktadir. Yine de sektorin ihtiya¢c duydugu becerilere sahip operator sayisinin yeterli
olmadig bilinmektedir.

Bu durumun sebepleri asagida listelenmistir:
- Yeterli seviyede teknik ve uygulama egitim alamama
- Egitim programlarinin ihtiyaca gore tasarlanmamis olmasi
- Operatorlerin yabanci dil problemleri
- Uretici/distribiitér firmalarin verdigi egitimlerin kisa siireli olmasi, sirketlerin

egitim Ucretlerini karsilamak istememesi
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Ek olarak, Turkiye’eki CNC operadtrlerinin yetersiz derecede bilgisayar ve yazilim bilgisinin
olmasi, makinadaki sistemleri taniyamamalari, makinalarin aktif ve etkili kullanimina engel
olmaktadir. Kullandigi makinayl taniyamayan bir operatér, bakim islerinde ve olasi
problemlerin 6ngoérilmesi ve ¢oziilmesinde yetersiz kalmaktadir

Sektor temsilcilerinin sagladigi bilgi ile, yeterlilik sistemi ve egitim sistemi, sistemdeki
problemlerin kesin olarak saptanmasi i¢in detayh olarak incelenmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)

Herhangi bir alandaki egitimin sadece ginin gerekliliklerini karsilamasi degil ayni zamanda
ogrenenlerin yeni teknolojilerle basa gikabilmeleri ve degisimlere ayak uydurabilmeleri igin
temel olusturmasi gerektigi agiktir. Bu baglamda 6grenme iki basamakta degerlendirilebilir;
bir meslegi 6grenme ve “kendi kendine 6grenmeyi” 6grenme. Bu nedenle egitimin igeriginin
nasil oldugu ve bunun 06grenenlere nasil aktarildigi olduk¢a Onemlidir. Miufredatlar
tanimlarken pratikte beklenen yeterlilikler, Mesleki Yeterlilik Kurumlari ya da Profesyonel
Yeterlilik Kurullari tarafindan belirlenen 6nemli rehberlerdir’®.

Turkiye’deki Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) ulusal mesleki yeterliliklerin belgelendirmesi,
sinanmasi ve standardizasyonu ile ilgili gorevleri olan ulusal bir kurumdur. Her ne kadar her
mesleki alan MYK’nin faaliyet alaninda olsa da, yeterliliklerin standardizasyonu sivil toplum
kuruluslari ve meslek odalari gibi organizasyonlar tarafindan baslatiimaktadir. Bu nedenle her
meslegin her seviyesi dokiiman olarak bulunmamaktadir.

Tablo 8: Ahsap sciligi ve CNC ile ilgili Ulusal Mesleki Standartlar Listesi

Ulusal Meslek Standardi Adi Seviye

Ahsap Kesme ve Boylama Operatorii Seviye 3
Ahsap isleme Makineleri Opertatorii Seviye 3
Ahsap isleme Makineleri Opertatorii Seviye 4
Dogramaci Seviye 3
Ahsap Mobilya imalatgisi Seviye 3
Ahsap Mobilya imalatgisi Seviye 4
Ahsap Mobilya imalatgisi Seviye 5
Ahsap Tornaci Seviye 3
Ahsap Ev imalatgisi Seviye 3

7 UYEP. 2013. Strenthening VQA and NQS in Turkey Project. June 24. Accessed May 11, 2015.
http://www.uyep.net/web/en-us/uyep.aspx.

8 Altin, Recep, and Osman Yalcin. 2011. "VET reform in Turkey: the key of ECVET." Edited by Liliane Volozinskis.
ECVET Mag Magazine 19-22. Accessed May 11, 2015. www.ecvet.team.eu.
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Ahsap Ev imalatgisi Seviye 4
Ahsap Ev imalatgisi Seviye 5
CNC Programcisi Seviye 4
CNC Programcisi Seviye 5
Frezeci Seviye 3
Frezeci Seviye 4
NC/CNC Tezgah isgisi Seviye 3
NC/CNC Tezgah isgisi Seviye 4
Takim Tezgahlari Uygulama ve Servis Seviye 5

Ulusal mesleki standartlar asagidaki basliklardaki gibi sunulmaktadir:

1. Girig

2. Meslek Tanimi

a. Meslek tanimi

b. Meslegin uluslararasi derecelendirme sistemindeki yeri

o

d. Meslekle ilgili diger mevzuatlar

]

bl

3. Meslek Profili

a. Gorevler, operasyonlar ve basarim olgutleri

b. Kullanilan araclar, enstriimanlar ve ekipmanlar

c. Bilgi ve beceriler

d. Tutum ve davranis

Saglik, glivenlik ve gevreyle ilgili diizenlemeler

. Calisma ortami ve kosullari

Meslegi ilgilendiren diger gereklilikler

4. Olgme, degerlendirme ve belgelendirme

Bu dokimanlar egitim amacli degil yeterliliklerin degerlendirilmesi amacgli oldugundan, Bloom

Taksonomisi ile degerlendirmek mimkiin olmamaktadir. Ancak meslek profillerinin basarim

Olcltleriyle Bloom Taksonomisi’nde tanimlanan kategorileri karsilastirmak mimktnddr.
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NC/CNC NC/CNC Ahsap CNC CNC
Tezgah Tezgah Tornaci Program | Program Frezeci Frezeci
Bilgi Boyutu iscisi S3 | lscisi S4 S3 cisi S4 cis1 S5 S3 S4
Olgusal Bilgi
AB,C,D AB,C,D
B/ AB,C,D B/ AB,C,D | AB,C,D
) ... .. | ABCD |,E, AB,C,D ,E,
Terminoloji Bilgisi EGHI|EGHI £ ,E, EGHI ,E ,E,F,G,H
1= 7’ ’ JI 7’ % 7’ F'G'H,I Jl ? 7% 'F'G'H,I ’I
o AB,C,D AB,C,D AB,C,D AB,CD AB,C,D | A,B,C,D
Ozel detay ve ,E, A,B,C,D ,E,
bilesen bilgisi £ F,G,H,I E /E F,G,H,I| & EFGH
sen brig FGHI | | FGHI | | RGHI |l
Kavramsal bilgi
Siniflandirmave | B,D,F,G | B,D,F,G B D B,E,F,G, | B,D,E,F, | B,D,F,G | B,D,F,G
kategori bilgisi ,H , H,1,] ! I G,H,l,J ,H, | ,H, |
llkeler ve. | DEGH D,E,F,G, D.E D,E,F,G, | D,E,F,G, | D,E,F,G, | D,E,F,G,
genellemler bilgisi H,l,J H,l H,l,J H,l H,|
Teori, model ve i i i i i i i
yapi bilgisi
NC/CNC NC/CNC Ahsap CNC CNC
Tezgah Tezgah Tornaci Program | Program Frezeci Frezeci
Bilgi Boyutu isgisi S3 | lsgisi S4 S3 cisi S4 cis1 S5 S3 S4
Yontemsel Bilgi
Konu 6zel
ileri D,E D,E
bece.rllerm ve AF.GH AF,GH AE AD,EF, | AD,EF, | AF,GH | AF,G,H
algoritmalarin ) G, H,l GHLJ] |, |
bilgisi
':Znuo?‘i‘;'n:f::r"k Aren |ARGH |, ¢ ADEF, | ADEF, | AFGH | AF,GH
y e ' GHI |GHLI |l |

bilgisi
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Ne zaman uygun
yontemlerin
uygulanacagim | AH AEFH AFEG, |ADEJ |A AEFRG,
. .. l,J H,l
belirlemek igin
kriterlerin bilgisi

Bilis6tesi Bilgi

Stratejik bilgi AJ AK AF A,G,H,) | AFK A A

Uygun baglamsal
ve kosulsal bilgi
dahil biligsel - K - J K - -
gorevlerle ilgili
bilgi
Kendini tanima Al AK AF Al AK A,)J Al

*Letters denote task groups for each occupation standard. Letters denoting task groups may vary among standards

Bu bolimler, ilgili mevzuatlara referansla ve dogrudan meslegin kendisiyle iliskili olarak
hazirlanmaktadir. Ancak alt bashklar dogrudan meslegin gereklilikleri baz alinarak
tanimlanmaktadir ve hazirlanmaktadir. Bu basliklar sadece operasyonel kaygilarla
tanimlanmistir ve gorevler (is parcasinin makineye tutturulmasi vb.) hakkinda direk
aciklamalar vermektedir. Dahasi gorevler ve gereklilikler revize Bloom Taksonomisi’'nin tim
asamalarini tanimlamaktadir. Bu agsamalarin agirliklari yeterlilik diizeyine gére degismektedir.
Ornegin, Seviye 3 NC/CNC Makinesi Operatérii yeterlilik dékiimani taksonominin 3. Seviyesine
denk gelmektedir.

Bu dokimanlar kabaca incelendiginde, meslek profili, basarim 6lgitleri ve gérev tanimlarindan
ziyade 6lgme, degerlendirme ve belgelendirmenin sorunlu oldugu gérilmektedir. Dordiinci
bélimdeki metin (Olgme, degerlendirme ve belgelendirme) de sablon bir metindir ve Mesleki
Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik Sinavi ve Belgelendirmesi ile ilgili diizenlemelere iliskindir.
Sinavlarin yeterlilik ve igeriginin degerlendirmesinin degerlendirme yontemine MYK'nin web
sitesinden ulasilabilir. Ancak tabloda listelenen standartlarin goguna karsilik gelen bir sinav
belgesi bulunmamaktadir. Yeterliligin tanimini, 6grenme ciktilari ve sinav icerigini barindiran
yeterlilik dokiimanlari rapor ekinden ulasilabilir.

Tablo 10: List of National Vocational Competency Documents Regarding Woodworking and CNC

Ulusal Mesleki Standart Adi Seviye

CNC Programcisi Seviye 4
CNC Programcisi Seviye 5
Freze Makinasi Operatori Seviye 3
Freze Makinasi Operatorii Seviye 4
NC/CNC Tezgah isgisi Seviye 3
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NC/CNC Tezgah isgisi Seviye 4
Takim Tezgahlann Uygulama ve Servis Seviye 5
Gorevlisi

Sonug olarak, profesyonel yeterliligin degerlendirilmesi ve standardizasyonu igin olusturulan
sablonlar revize Bloom Taksonomisi agisindan degil uygulama agisindan sorunludur.
Standartlar ve sinavlarla ilgili girisim STK’lar ve meslek odalari tarafindan yapildigindan, ulusal
mesleki yeterlilik icin basvurmadigl siirece meslek standartlari tamamlanamamaktadir. Ek
olarak benzer alanlar eksik kalmaktadir. Ornegin; NC/CNC Makinesi iscileri icin Tiirkiye Metal
Endustrisi tarafindan meslek standartlari olusturulmusken heniiz agac isleri NC/CNC isgisi icin
bunlar mevcut degildir.

MEB Miufredatinin Glincel Durum Analizi

Turkiye’deki 79 ildeki 420 okulda Mobilya ve ic Mekan Tasarimi bulunmaktadir. Ankara
ozelinde, 29 okulda 153 egitimci bulunmaktadir ve bu 10-12 6grenciye 1 egitimci distlugi
anlamina gelmektedir. Bu rakamlar uygulamali egitim okullari igin verimli degildir. Turkiye’de
CNC egitimi 79 okulda bulunan Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimi alanindaki Mobilya i¢ Mekan
Teknik Ressamligi 6grencilerine verilmektedir.

Okullarin disinda, henliz MEB’in akredite ettigi bir sertifika saglayamayan Ureticiler tarafindan
verilen is basinda egitim calisanlara makineyi kullanmayi 6gretmektedir. Ote yandan Halk
Egitim Merkezleri MEB mifredatina gore iscileri egitebilmektedir. Bu miufredat rapor
kapsaminda incelenmistir.

Tirkiye’de meslek okullarinin mifredatlart MEB’in Mesleki ve Teknik Egitim Genel Mudurligu
tarafindan o©nerilmekte, kararlastirilmakta ve hazirlanmaktadir. Mesleki Yeterliliklerin
Guglendirilmesi kapsaminda, haftalik ders programlari yayimlanmaktadir. Mevcut egitim
programi her bir dal i¢cin moddller barindirmaktadir.

Altin ve Yalgin®, tarafindan hazirlanan rapora gére, Tiirkiye Mesleki ve Teknik Egitimi’ne (MTE)
adapte edilen ECVET’in temel bilesenleri:

e Ogrenme ciktilari toplam 6grenme siiresine gore kredilendirilmektedir.

® Benzer kapsam, icerik, karmasiklik ve slireye sahip 6grenme ciktilara ayni
miktarda kredi verilmektedir.

e 20 saate kadar bire bir 6grenmeyle kazanilan 6grenme ciktilari 1 ECVET
kredisine karsilik gelmektedir.

9 Altin, Recep, and Osman Yalcin. 2011. "VET reform in Turkey: the key of ECVET." Edited by Liliane Volozinskis.
ECVET Mag Magazine 19-22. Accessed May 11, 2015. www.ecvet.team.eu.
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e Bir tam MTE egitim yili 60 krediye karsilik gelmektedir.
e 4 vyillik 6rgliin MTE egitimi karsihginda 240 kredi kazanilmaktadir.

CNCve CAD/CAM ile ilgili genel kavramlarin ve suireglerin verildigini dersler Teknik Lise, Meslek
Lisesi, Anadolu Teknik Lisesi ve Anadolu Meslek Lisesi’ndeki programlarda sunulmaktadir.

Derslerin islenmesi ve miufredatiyla ilgili rehberler MEB tarafindan ortaya ¢ikarilmaktadir.
Mesleki derslerin islenmesiyle ilgili bazi ortak gereklilikler ve kurallar, egitmenler,
degerlendirme, belgelendirme ve ogretme teknikleri ve yontemleri olarak dort baslikta
Ozetlenebilir.

Egitmenler;
e Egitmenlerin yiksek egitim gegmisi derslerin igerigiyle ortismelidir.

® Gerekirse yetkin 6gretmenler, teknisyenler ve yeterli sektorel deneyime haiz
ilgili meslek tiyeleri de dersin islenmesinde istihdam edilebilir.

Degerlendirme;

MEB’in Sinif Gegme ve Sinav Yonetmeligi, 6grencilerin degerlendiriimesinde esastir. Bu
nedenle;

e Her modilin o6gretilmesinde kazanilan yeterlilikler ilgili yonetmelikledeki
kriterlere gore degerlendirilmelidir.

e Ogrencilerin basarisi, okulda ve stajda gergeklestirilen 6grenme faaliyetleriyle
ve hatta 6grencinin kendi kendine 6grenme faaliyetleriyle birlikte degerlendirilmelidir.

Belgelendirme;
o Meslek okullart mezunlarina alan ve dali belirten bir diploma verilir.
e Egitim boyunca alinan dersler ve modiiller diploma ekinde belirtilir.

o Mesleki bir sertifika icin, egitim siiresince kazanilan yeterlilikler bagimsiz olarak
degerlendirilir.

Ogretme Teknikleri ve Yontemleri;
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e Ogrenciler 6gretmenler tarafindan yénlendirilir.

e Ogrenciler kendi kendilerine 6grenmeye tesvik edilir.

e Ogrenciler 6grenme faaliyetleri esnasinda aktif katilima tesvik edilir.

e Ogrenciler arastirma icin motive edilir.

e Ogrenciler kendilerini degerlendirir.

e Gereken yeterliligin kazanilmasi i¢in uygun yontem ve teknikler uygulanir.

CNC ve CAD/CAM ile ilgili programlar farkh tipteki okullar ve siniflar igin farkl haftalik isytkine
sahiptir. Detayli isylki dagilimi asagidaki tabloda bulunmaktadir.

Tablo 11: Farkli Okul Tiplerinde CNC ile ilgili Derslerin is Yiikii Dagilimi

EGITIM 1. sini
PROGRAMLAR KURUMU Dersler f 2. sinif | 3. sinif | 4. sinif
Zorunlu
Anadolu Dersler i i 22 28
ENDUSTRIYEL | Meslek Lisesi | Se¢meli S ) 5 4
OTOMASYON Dersler
TEKNOLOJILERI Zorunlu 1s 19
(Mekatronik) Anadolu Dersler
Teknik Lisesi :
eknik Lisesi | Se¢meli 3 3 i 1
Dersler
Zorunlu
- - 22 28
. .. | Dersler
MAKINA Meslek Lisesi -
- Se¢meli
TEKNOLOIJISI 6 - 4 4
Dersler
(CAM, Zorunlu
Endiistriyel - - 22 28
Anadolu Dersler
kalip, CAD, Meslek Lisesi | Secmeli
Makina Bakikm ¢ 3 - 5 4
Dersler
ve Onarimi, Zorunlu
Mermer isleme - B 15 19
o . I Dersler
ve Bilgisayar Teknik Lise S T
Destekli esmet 6 3 . 1
v . Dersler
Endiistriyel Z I
Modelleme oruniu - - 1 1
) Anadolu Dersler > ?
Teknik Lise Se¢meli 3 3 i 1
Dersler
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“Endistriyel Otomasyon Teknolojisi”’nin mekatronik alt dali programlari, endustriyel
otomasyon teknolojileri sektori icin yeterli bilimsel ve teknik altyapiya sahip kalifiye teknisyen
egiten Anadolu Teknik Liseleri ve Anadolu Meslek Liseleri, otomatik tretim makinelerinin
bakimi, programlamasi ve liretimine agirlik vermektedir.

Benzer olarak, tim meslek liselerinde dnerilen Makine Teknoloji Programlarinin dallari olan
Bilgisayar Destekli Uretim, Endiistriyel Dékiim, Bilgisayar Destekli Cizim, Makine Bakim ve
Onarimi, Mermer isleme, Bilgisayar Destekli Endiistriyel Modelleme otomatik (iretim
cihazlarinin CAD/CAM, dokum, similasyon, bakim, programlama ve Uretimi Uzerinde
durmaktadir.

Endustriyel Otomasyon Teknolojisi programinin mekatronik alt dali, Fabrika Otomasyonu ve
Otomatik Uretim isimli iki CNC baglantili dersin basariyla tamamlanmasini gerektirmektedir.
Tablo 6’da modadlleri, sureleri ve 6grenim ciktilarini iceren her bir dersin agiklamasi
bulunmaktadir.

Tablo 12: Endiistriyel Otomasyon Teknolojileri Programinda verilen CNC ile alakali Derslerin Detayli Bilgileri

Ders Agiklama Modul Siire Ogrenim Ciktilari

Derste bir fabrikada
bulunan otomasyon

Fabrika . - Fabrika Otomasyonu Fabrika Otomasyon CNC
sistemlerinin control S 40/32 o
Otomasyonu CNC Birimi Birimini Isletmek
ve ¢alismasi
anlatilmaktadir
Robotlari 40/32 Robotlari
Programlama Programlayabilme
Derste CAM CNC Freze 40/32  CNC Freze isletebilme
programlama ile CNC | Programlama
. kullanarak is CNC Torna .
Otomatik . .
o parcalarinin imalati, Programlama 40/32 CNC Torna Isletebilme

esnek imalat hicresi
izleme CAM 40/32

anlatilmaktadir.

CAM Programlama ile is
pargasi imalati yapabilme
CNC Robotou ve PLC
40/32 arasinda iletisim
Saglayabilme

PLC ve CNC Robotlari
Arasl Iletisim

Tim meslek lisesi tirlerinde Makine Teknolojisi Programlari kapsaminda CAD/CAM ve CNC
alaninda belirlenen ili ders 6nerilmektedir. Tablo 7’de modiilleri, streleri ve 6grenim ciktilarini
iceren her bir dersin agiklamasi bulunmaktadir.
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Tablo 13: Makina Teknolojisi Programinda verilen CNC ile alakali Derslerin Detayli Bilgileri

O

Ders Agiklama Modiil Siire Ogrenim Ciktilan
CNC Torna
CNC Torna 40/32 kullanabilme
CNC Tornalani | CrNoC rTaOnrqu]aa abilm
Programlama 2 8 ¥
;NC Tor_na 40/24 FNC Torna |I'e
Islemleri 1 islem yapabilme
CNC Tornaile
burgulama,
-CNC Tor.na 40/24 | delme, oluk
Islemleri 2
acma, tornalama
ve programlama
CNCTorna CI.\.IC"T(.).rna .
Ders CNC Freze ve . e . 40/24 | dénistumlerini
. . Donlsumleri )
Torna makinalari, islem proglayabilme
siralamasi, kritik islerin CNC
is.;lrz:::s;\;(i)nr} ve 'al"lczrnalarlnda CNC Tornada
40/16 itli gorevleri
kapsamaktadir. DErsin programlama / g?;;ﬁ&f" en
CNCile imalat | ana hedefi imalat ve disa yap
slreclerinde CNC aktarma
makinalarinin CNC Freze 40/32 CNC Freze
kullaniminda yetkinlik Makinalari Makinalari
kazandirmak ve ileri CNC Freze
. . | CNC Freze .
programlama teknikleri 40/24 | programlayabilm
oo Programlama
ile imalat e
apabilmektir.
yap _CNC Fre.ze 40/24 CNC.Freze
Islemleri 1 Makinalari
CNC Freze CNC Freze
; 40/24
Islemleri 2 o/ Makinalari
CNC Freze CI.\_IC"Fr"eze .
. . 40/24 | donlstumlerini
Donusimleri )
proglayabilme
CNC
;rtezelermde CNC Frezede
40/16 | cesitli gorevleri
programlama apabilme
ve disa yap
aktarma
Bilgisayar Ders icerigi bir is CAD/CAM
CAM I
Destekli Cizim | parcasinin CAD ve CAM | . ya.2|. ' 40/16 | yazilimlarini
. ) ile 2B Cizim .
ve Imalat yazilimlariile kullanabilme
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tasarlanmasi ve CAD/CAM
. CAM vyazilimi
imalatini ile 3B Cizim 40/24 | yazilimlarini
icermektedir.Dersin kullanabilme
hedefi imalat -
ana hedefi imalati 2-aksli CAM 40/16 | CAM Tornalama
yapilacak pargayi tornalama
izebilme, CNC torna ve | C-
¢ . C-aksh CAM 40/24 | CAM Tornalama
freze makinalarinda Tornalama
imalati igin gerekli 2.5 aksli CAM
planlamayi yapabilme, | Frezeleme 40/16 | CAM Frezeleme
imalatin similasyonunu
yapabilme ve CNC
makinalarinda 3 ve 5 aksh
kullanilacak imalat CAM 40/24 | CAM Frezeleme
kodlarini elde frezeleme
edebilmede yetkinlik
kazandirmaktir.

CNC iliskili dersler diger programlarda se¢meli ders olarak verilmektedir. Segmeli dersler

koordinator 6gretmenlerin, 6grencilerin ve sektérel ihtiyaglarin uygunlugu ve uyumluluguyla

okul yénetimi tarafindan agilmaktadir.

Tablo 14: Meslek Okullarinda CNC ile alakali Ders

No Modil Uygunluk

1 2 aksli CAM Tornalama Hazir

2 2.5 aksh CAM Frezeleme Hazir

3 3 ve 5 aksli CAM Frezeleme Hazir

4 C aksli CAM Tornalama Hazir

5 CAM Yazilhimi ile 2B Cizim Hazir

6 CAM Yazilimui ile 3B Cizim Hazir

7 CNC Freze Makinalarinda Alt Programlama ve Disa Aktarma Hazir

8 CNC Freze Donustmleri Devam Ediyor
9 CNC Freze islemleri 1 Hazir

10 CNC Freze islemleri 2 Hazir

11 CNC Freze Makinalari Programlama Hazir

12 | CNC Freze Makinalari Hazir

13 | CNC Torna Donlstmleri Devam Ediyor
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14 | CNCTornaislemleri 1 Hazir
15 | CNCTorna islemleri 2 Hazir
16 CNCTorna Hazir
17 CNC Torna Programlama Hazir
*18 | CNC Birimi Fabrika Otomasyonu Hazir
*19 | Robot Programlama Hazir
*20 | CAM Hazir
*21 | PLC ve CNC Robotu Arasinda iletisim Devam Ediyor

Mifredatlarindan anlagilabildigi tGzere Turkiye’deki meslek okullari, sektér tarafindan CNC
operatorlerinin sahip olmasi beklenen bilgi ve becerileri saglamayi amaglamaktadir. Ancak bu
iceriklerin dgrencilere nasil aktarildigi da son derece ®nemlidir. Ucglincii raporda
detaylandirilacak olan Revize Bloom Taksonomisi bu degerlendirme sirecinde kullaniimistir.
Bu terminolojinin yapisi agagida verilmektedir.

Bu taksonomi igerigin, en basit bilgiden Ust bilissel islemlere kadar kendi kendine 6grenme
becerilerini gelistirmek icin ve onceki bilginin yenilerini kazanmakta kullanmak igin nasil
islenecegini degerlendirmeyi amacglamaktadir. Meslek liselerindeki CNC ile ilgili derslerin bilgi
boyutu agisindan degerlendirmesi tabloda verilmektedir.

Tablo15: Meslek Liselerinde verilen CNC ile alakali DerslerinBilgi Boyutuna gére Dederlendirilmesi

Bilgi Boyutu Endiistriyel Otomasyor.1 Teknolojileri
/Mekatronik)
Olgusal Bilgi
Terminoloji Bilgisi 1,2,3,4,5,6,7,8,11,12,13,16,17
Ozel detay ve bilesen bilgisi 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17
Kavramsal Bilgi
Siniflanridma ve Kategori bilgisi 1,2,3,4,5,6,7,8,11,12,13,16,17
ilke ve genelleme bilgisi 11,17
Teori, model ve yapi bilgisi 11,17
Yontemsel Bilgi
Konu 6zel beceri ve algoritma bilgisi 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17
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Konu 6zel teknik ve yontem bilgisi

1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17

velirleme kriterleri bilgisi

Uygun yontemin ne zaman kullanilacagini

Bilisotesi Bilgi

Stratejik bilgi

Uygun kavramsal ve kosullu bilgi dahil
bilissel gorev bilgisi

Oz bilgi

Guncel mifredatin MYK tarafindan tanimlanan gerekliliklere uygun oldugu goérilmektedir

ancak egitimin en onemli amaglarindan prosediirel ve Ustbilissel bilginin gelistirilmesinde

eksiklikler gbze ¢arpmaktadir.

Mesleki okul egitimcileriyle yapilan arastirmaya gore asagidaki

hususlarin  Bloom

Taksonomisi’nin tim seviyelerinin karsilanamamasinin nedenleri olarak ortaya ¢cikmaktadir.

1. Kurumsal
1.1. Okullarda teknoloji eksikligi

1.2. Egitimcilerin kendini gelistirmesinin yetersizligi

1.3. Mufredati gelistiren insanlarin uygun olmamasi ve dolayisiyla modiillerin yetersizligi.

Bu kisiler iyi egitilmemistir, bu nedenle kisith literatlr taramasiyla miufredati

gelistirmektedirler.
2. Ogrenci Profili
2.1. Ogrencilerin katilim sorunu

2.2. Ogrencilerin matematik bilgisinin ve istidadinin yetersizligi

2.3. llgi eksikligi
3. Ebeveynler

3.1. Okul-aile bulugsmalarinda katihm eksikligi

3.2. Cocuklarina olan ilgi eksikligi
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Tablo 16:Meslek Lisesi Hocalari Tarafindan Yapilan MEB Miifredati Dederlendirmesi

Ogrenim
Hedefleri @,
[l
“N
S w UYGULA | ANALiZ DEGERLE | YARAT
BILGI ™ | HATIRLAMA ANLAMA MA ETME NDIRME MA
1.D6nem | OLGUSAL > it
KAVRAMSAL + +
YONTEMSEL +
BILISOTESI +
2.Donem | OLGUSAL + + +
KAVRAMSAL + + +
YONTEMSEL + +
BiLISOTESI +

Okullardaki teknolojik techizat eksikligi teorik bilgiyle tamamlanmaya calisiimaktadir ve bu
ogrenciler makinelerle ilgili pratik deneyime sahip olmadan meslek liselerinden mezun
olmaktadir. Bu anlamda tek imkan 12. sinifta haftada ¢ gin bir egitmen kontrolliinde
gerceklestirilen stajlardir. Mobilya fabrikalari, her ne kadar 6grenci sayisi bu talebi karsilamasa
da, gonilli olarak bu 6grencileri stajyer olarak almaktadir.

Destekler sekilde, seneler igerisinde Universite giris sinavi sonuglari ve 6grencilerin ilgili
tercihleri incelendiginde, mobilya egitimi ile ilgili Giniversiteler, akademiler ve meslek okullari
son tercih olmus veya agikta kalmamak adina segilmektedir. Mobilya egitimi veren okullardan
mezun 6grencilerin hem mihendislik formasyonu hem e sektor bilgileri yetersiz kalmakta ve
dolayisiyla sektoriin ihtiyaci olan kalifiye is glicl yetistirilememektedir.

Teknik Egitim Fakiiltelerindeki Mobilya ve Dekorasyon Béliimleri Yiiksek Ogrenim Kurumu-YOK
tarafindan kapatilmis ve Ahsap Endustrisi Mihendisligi alanlari ile degistirilmistir. Bu durum
ilgili bolimlerin dogrudan mobilya sektoriini temsil etmeyen yan disiplinlerin altina girmesine
sebep olmustur. Bununla birlikte, mobilya egitiminin endlstriyel tasarim egitimi veren
bollimlerin mifredatina eklenmesi gerekmektedir.

Hem meslek liseleri hem de liniversitelerdeki 6zel bolimlerde verilen Gretim ve tasarim bilgisi
gerektiren mesleki egitim oldukca 6nem arz etmektedir. Universite-endistri isbirligi
baglaminda mobilya endustrisi Gzerine akademik arastirmalari yogunlastirmak, gelismis
Ulkelerdeki Gniversitelerde oldugu gibi bu alanda biriken bilgiyi ve isglicini kullanmak adina
plan ve program gelistirmek icin mobilya Gretiminin odaklandigi Mobilya Mihendisligi ve
Mobilya Tasarim Bolimu gibi alanlaarin kurulmasi gerekmektedir. Mobilya meslegi egitiminin
cazip kihnmasinin sektérin ilerlemesi ve temel sorunlarinin ¢6ziimlenmesinde fayda
saglayacagi diisinlilmektedir.
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Diger taraftan mobilya egitim veren ve sektore kalifiye isglicii saglamasi beklenen mevcut
okullarin nitelik ve nicelik acisindan sektoriin beklentilerini karsilayamadigl sonucuna
varilabilir. ivedilikle yapilmasi gereken sey; teknolojinin yenilenmesi, aktif bir tiniversite-sektdr
isbirliginin kurulmasi, Ogreticilerin ve 06grencilerin kalitesinin artirilmasi, programlarin
uygulamaya ve son teknolojiye gore yenilenmesi ve sektoriin daha cazip hale getirilmesidir. Ek
olarak, glincel teknoloji hakkinda bilgi sahibi olabilmeleri igin egitmenlerin biyuk firmalarda
‘staj’ yapabilmeleri saglanmalidir. Ayrica egitmenlerin uluslararasi fuarlara gonderilerek yeni
gelismeleri takip etmelerinin saglanmasi hem sektdér hem de mesleki egitim agisindan faydali
olacaktir. Milli Egitim Bakanhg ve Yiksek Egitim Kurumu’yla temas halinde olan sektor
temsilcileri mobilya mesleki egitimin problemlerinin ¢dziimiinde kritik 6nem tasimaktadir.

Sektor calisanlarinin verimli ve etkili Uretim igin glincel konular hakkinda bilgilendirilmesi
gerekmektedir. Teknolojideki ve uygulama alanlarindaki gelismeleri denetlemek, muhtemel
deneyim eksikligini gidermek ve mesleki egitimin yayilmasi olduk¢a 6nemlidir. Kalkinma
ajanslariyla kamusal egitim merkezlerini aktiflestirerek, kurumigi egitim servislerini artirarak
projeler gelistirmek kalifiye isgliciiniin olusmasina ve deneyim eksikliliginin giderilmesine katki
saglayacaktir. Sektordeki firmalari kendi isglicini egitmeleri icin desteklemek uzun vadede
kalifiye isgliciinlin yapilandiriimasina zemin hazirlayacaktir. Organize Sanayi Sitelerindeki
Mesleki Egitim Merkezleri mevcut ¢alisanlarin rehabilitasyonunda aktif rol almalidir.

AB ve Tirkiye'deki CNC Egitimlerinin

Karsilastiriimasi

AB ve Tirkiye’de CNC egitimleri igerik agisindan benzerdir ancak mifredatin nasil
yapilandirildigi ve aktarildigi ve nasil degerlendirildigi Gilkelere gore degisiklik géstermektedir.
CNC egitiminin nasil aktarildiginin karsilastirmasi adina, Almanya ve italya olarak iki AB
Ulkesindeki uygulamalar detayliu bir sekilde incelenmis ve genis kapsamda Tirkiye’deki pratik
ile kiyaslanmistir. Mifredatin derinlemesine incelemesi bu projenin O3 raporunda
paylasiimistir. Yine de sistemin nasil ¢calistigina dair genel bulgular ve yorumlar bu boliimde
Ozetlenmistir.

Daha 6nceki boliimlerde de belirtildigi tizere italya ve Tiirkiye’deki CNC egitimi, her ikisinin de
Esco ve ECVET temel alinarak hazirlanmasi sebebiyle 6zellikle yetkinliker baglaminda birbirine
benzerdir. Alman mesleki egitim ve CNC egitimi de Esco ve ECVET ile uyumludur. Ancak,
yeterlik seviyeleri daha gecisken ve egitim malzemeleri distk seviyedeki CNC operatorlerinin
daha yiksek seviyedeki becerilere sahip olabilmesi adina yeterlik seviyelerinin ayni potada
eritilebilmesi icin hazirlanmistir. Almanya’da usta operatorlerin yeterlilik greksinimleri soyle
tanimlanmistir:
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Temel goreviler
Agag isleri makine operatorleri su gorevlerin tamamini ya da bir kismini icra etmektedir:

e Bir ya da daha fazla CNC veya manuel agac isleme makinesini kurar, programlar
ve kullanir.

e Parcalari bir arada tutmak icin tutkallama makinelerini kullanir.

e Askilik, mandal, dolap kapagi vb. Uriinleri Giretmek icin 6zel amagh agag isleme

makinelerini kullanir.

e Sartnameleri okuyabilir ve yorumlayabilir ya da sozIi talimatlari yerine
getirebilir

o Gerektiginde ekipmani temizleyebilir, yaglayabilir ve pargalari degistirebilir
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Tablo 17:Vasifli Ahsap iscileri Yeterlilik Gereklilikleri

Vasifli Ahsap iscileri Yeterlilik Gereklilikleri

Temel yeterlilik becerileri ileri yeterlilik Olumlu beceriler
becerileri
Genel
Teknik gizimleri anlama ve  CAD ile bas Mekansal algi
uygulama edebilme
Malzeme bilgisi ve makina = Elektronik Veri ileri yeterlilik igin gonlliliik
¢alisma bilgisi isleme Bilgisi imalat siirecini anlama
ileri gorisli ve planlama odakli
Makinalari ile ilgili diisinme ve hareket
Makina seceneklerini Varolan Kendine gliven, yaraticilik, kalite,
kurma, kalibre etme programlarin bilinglilik
is parcasi bakim ve ekonomi géz éniinde
onarimi bulundurularak

dizeltilmesi ve
optimizasyonu

Ote yandan, hem Tiirkiye’de hem italya’da mesleki egitim ve CNC egitim sistemleri icin,
yeterlilik gereksinimleri sinirlandirilmis ve Esco ve ECVET temel alinmistir. Dolayisiyla, Tirkiye
ve italya’da disiik seviye yeterlilik beceriler icin, bakim onarim islemlerinin yapilmasi
beklenmezken Almanya 6rneginde problem ¢dzme ve ilgili bakim onarim islemleri egitimin
dogasinda var olan ve Bloom Taksonomisinin daha yliksek seviyelerine denk diisen (6rn.
Uygulama, analiz etme ve degerlendirme evreleri) becerilerdir.

Almanya ve Tirkiye/italya mesleki ve CNC egitimi arasindaki en biiyik farkhilklardan birisi
uygulamanin ilgili egitime entegre edilmesidir. Federal Almanya Cumhuriyeti’'nde mesleki
egitim meslek ici ve egitim okullarinda verilmektedir. ikili sistem olarak anilan bu sisteme gére
tatbiki mesleki egitim iste verilmekte ve genellikle haftada 1-2 gilin gidilen mesleki egitim
okullarinda teorik egitim ve genel egitim ile desteklenmektedir. Bu sistemin karakteristik
ozelligi bilgi ve becerinin kosulunun gerekli is tecriibesini elde etme ile baglantili olmasidir. Bu
durum egitimin kisinin sectigi isi yaparken karsilasacagi durumlarla ayni kosullarda devam
etmesini garantilemektedir. Ogrenci yalnizca is basinda isin siirekli degisen talepleri ile basa
cikmayi ve is yerinde cesitli sosyal iliskilerin degerini anlamayi 6grenebilmektedir. Ek olarak,
yaparak 6grenmek basari duygusu olusturmakta ve 6grenci icin 6zel bir motivasyon kaynagi
olmaktadir. Gelismis endustriyel (lkelerde vazgecilemez nitelikler olan bagimsizlik ve
sorumluluk duygusunu tesvik etmektedir ¢linki grecek calisma kosullarinda somut gorevlerle
ugrasirken 6grenci edindigi bilgi ve beerileri kanitlayabilmekte ve c¢abalarinin basarisini
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deneyimleyebilmektedir. Bu durum meslek igi egitimin kurumsallasmis ve organize 6grenim
siirecinden daha fazlasi oldugunu gdstermektedir. Ote yandan, Tiirkiye ve italya’da egitim CNC
makinasinda kismi uygulamanin eksik oldugu sinif ici egitime daha bagimli durumdadir.
Dolayisiyla, bu sistemlerde dersler ve uygulama arasinda kopukluk gozlemlenmektedir.

italya ve Tirkiye’deki mesleki ve CNC egitim sistemler birbirlerine benziyor olsalar da,
denetleme ve uygulama sistemleri farklidir. italya’da mifredat ve yeterlilikler bakanlik
tarafindan eyaletlere devredilmistir. Sonug olarak, uygulamada ve mifredatin aktarilmasinda
farkhliklar olabilmekte ve hatta miifredatin kendisi bile Esco ve ECVET standartlarina uyumlu
olma kosulu ile bolgeler arasinda farklilik gostermektedir. Tlrkiye'nin sistemi merkezi bir
sistem olmasi itibariyle Alman sistemine daha ¢cok benzemektedir. Ancak Almanya’da endustri
ve enstitli arasidnaki iliskilerin 6grencilerin egitimleri sirasinda deneyim kazanmasina olanak
saglayacak sekilde daha iyi yapilandirildigi sonucuna varilabilir. italya ve Tiirkiye érneklerinde
enddistri ve egitim kurumlari arasindaki bosluk cok daha fazladir.
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Sonug

Gorulebilecegi Gizere, CNC egitimde hedeflenen temel bilgi boyutlari AB'de ve Tirkiye'de hem
orgin hem de yaygin egitimde benzerdir. Ancak, bu tiir bir egitimin nasil yapilandirildigi ve
standardize edildigi ve nakledildigiyle ilgili farkhliklar bulunmaktadir. Ayni zamanda AB’deki
egitim stratejilerinin 6grencilerin yas gruplarini géz 6niinde bulundurmakta, bu sayede kisa ve
uzun erimli egitimlerde pedagojik ve andragojik prensipleri dikkate alinmaktadir. Almanya
ornegindebu tip egitimler operatorler arasinda ortak bilgi diizeyi yakalamayi hedefleyerek
basaril bir sekilde yapilandiriimakta ve organize edilmektedir.

Tirkiye 6rneginde, her ne kadar meslek okullarindaki mifredatin igerigi oldukga benzer olsa
da, nasil uygulandigi ve 6grenme hedefleri ve ciktilarinin nasil degerlendirildigi Almanya’daki
kadar acik degildir. Milli Egitim Bakanligi ve farkli kurumlar tarafindan kisa erimli egitimler
olarak organize edilen yaygin egitimde baska bir farklilik olarak goriilmektedir. iceriklerin,
surelerin ve 06grenme hedeflerinin nasil belirlendigi ve degerlendirildiginin Almanya
ornegindeki gibi yapilandirilmamasi operatorlerden beklenen vyeterliliklerde sorun
olusturabilmektedir.

Onceki béliimlerde yapilan analizlerin sonucu olarak yeterlilikler baglaminda AB ve Tiirkiye
arasinda her iki durumun da Esco v0’I temel almasi ve Esco vO’'in da tim mesleki yeterlilikleri
tanimlamamasi sebebiyle somut bir bosluk bulunmamaktadir. Mifredatin nasil olusturldugu
ve islendigini dogrudan kiyaslamak da miimkiin degildir. Ancak, bu mifredatlarin 6rgiin ve
yaygin egitimde uygulamalari AB bélgeleri arasinda bile degisiklik gostermektedir. Mifredatin
uygulamainda temel problem mifredati kimin ya da hangi kurumun uygulayacagi ve bu egitimi
alan operatorler arasi uuymlu becerilere sahip olmasini garantiye almak adina tiim egitimin
nasil degerlendirilecegi olarak gdzlemlenmistir. Sorumlu kurum ve kuruluslar, enstitiiler ve
meslek okullarinin gesitliligi ve yonetmeliklerin ve AB ve Turkiye’de kontrol organlarinin
cesitliligi egitim ciktilarini ve dolayisiyla egitimin kendisini degerlendirmeyi zor kilmaktadir. Bu
anlamda, Alman sistemi yukaridan asagl egitim ve kalite kontroliin basarili bir sekilde
gergeklestirildigi iyi ornek olarak degerlendirilebilir. AlIman ve italyan mesleki egitim sistemi ve
CNC egitimi detayl olarak bu projenin O3 raporunda incelenmistir.
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Akronim isim Websitesi Tip Tanim Ciktilar
SMART Project’s
Supporting dynamic | http://www.openeduca Skill matchin . .
(Supp g v b ! 0 . . . . . . - L J . - . e-training tool (http://www.smart-project.org/)
smart Matching for tioneuropa.eu/en/proje proje Main goal is to create a model to identify the real training needs in different professional sectors, and to adapt the existing training offer o L
. . o . . s . . . L report and scientific publication
Regional ct/smart to that identified needs, improving the employability of the users of that tools, using online personalized training paths.
development)
Supporting . L . . . - .
X http://www.openeduca The general aim of the project is to support trainers and teachers from the vocational education and training (VET) sector in the .
Vocational Teachers 3 - . . . . . . . . . . . e-training tool
evet2edu . R tioneuropa.eu/en/proje | proje implementation of dynamic, open and innovative methods by adapting and transferring validated e-learning course for vocational schools . .
and Trainers in e- . (http://evet2edu.eu/moodle/course/view.php?id=22)
. ct/evet2edu and training sector.
Learning
EPALE is a multilingual open membership community for teachers, trainers, researchers, academics, policy makers and anyone else with a
EPALE: platform for & P P y . . policy v
eal Adult Learning in ec.europa.eu/epale/ portal professional role in adult learning across Europe. electronic database
P Europe : - Community is at the heart of EPALE. It is set up around the sharing of content related to adult learning, including news, blog posts,
P resources, and events and courses.
automata
The European CLOHE educational project is an innovative project that is using mechanical moving toys (Automata) as a learning tool for
Building transversal http://www.openeduca primary students to build transversal key competences. CLOHE will motivate primary children to use multidimensional, cognitive hands on learning: international workshops for children
clohe key competences tioneuropa.eu/en/proje proje resources to achieve learning outcomes. based on toy based learning
with animated toys ct/clohe-1 The CLOHE project outcomes will allow teachers and students to build their own Automata. The resources the project will produce will online virtual museum
include everything that will allow a teacher to make automata with their students.
An online virtual museum will be created were students will be able to show their results to their peers.
learning manufacturing
Technology Enhanced . . s . . . . . . .
Learnin ?}vin lab for http://www.openeduca Project aims to develop and trial in authentic contexts (SME-driven human-centric and service-oriented manufacturing workplaces) an e-learning platform
tell me 6 g. tioneuropa.eu/en/proje project innovative cross-enterprise methodology and IT platforms for continuous education and training in heterogeneous business ecosystems, conferences
Manufacturing . . . . . - S . . - [
Environments ct/tell-me blending Precision Teaching (PT) lifelong learning and Living Lab (LL) participative co-creation aspects in ways that can address more dissemination
business needs than traditional training.
European Credit
System for .
i X construction workers N - .
Vocational Education . . S . . . . L web-based application containing a module that is used to
. . The main objective of the project is the development and testing of an European Credit System for Vocational Education and Training . e .
convet and Training (ECVET) http://con-vet.eu/en/ project . o . . . . . compare existing qualifications with the content of ECVET
o, (ECVET) and to improve the mobility of workers in the construction sector by engaging them to create innovative content and structure of L
for recognition of . . e e . . training
e L . a web application with built-in qualifications comparison tool based on the transferred cascade training methodology and PALS tools.
qualifications in
construction sector
Good Practices for dissemination and valorization
. . http://www.openeduca . . . . . . - .
. Dissemination and B - . The DiVa consortium will carry out European studies about successful educational projects in its members countries /AT, BG, PT, IT, FI, NL/ . .
diva L tioneuropa.eu/en/proje | project . . . . . . . . database: catalogue of successful education projects
Valorization of ct/diva as well as all over Europe. It will define criteria for evaluation of successful educational projects and will elaborate a best-practice
Educational Projects catalogue.
Virtual Institute for Its objective is to establish a virtual institute for knowledge sharing and integration of competencies about modelling and design of
Modelling of http://www.openeduca manufacturing systems. The VIMIMS environment is not created to completely replace “face-to-face” learning, but to support it with
vimims Industrial tioneuropa.eu/en/proje | project | specific distance learning components, with adjunctive contents and the support of collaborative on-line services. The project intends also | e-learning platform
Manufacturing ct/vimims to promote an active and participatory role of students by involving them directly in concrete project works based on real industrial case
Systems studies (provided by two industrial external partners of the consortium).
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EUCAM is directed at establishing an infrastructure for life-long learning of production workers at a European level. EUCAM is a work-

eucam EUCAM tioneuropa.eu/en/node | project process oriented multilingual learning system for workers in the industrial sector which aims at ensuring life-long learning and knowledge | integrated qualification tool
/39346 management in the production industry.
European Profile of
CAD/CAM . . . . . . . . - L .
Technicians in http://www.openeduca The project will define the European Profile of a Computer Aided Design/Computer Aided Manufacturing Technician working in the design
novtec Production tioneuropa.eu/en/proje | project and creation of footwear production machinery. A training package will then be created to support the development of this new job proposal of a new training package
Technologies in the ct/novtec profile.
Footwear Industry.
European e-Learning | http://www.openeduca . . . . A . . . .
R R B - . To develop and implement a coherent learning chain from introductory e-courses in initial manufacturing engineering studies towards .
metroelearn in Manufacturing tioneuropa.eu/en/proje project . . . e-learning tool
higher-level vocational training.
Metrology ct/metroelearn
The European Haas CNC education
The European Technical Education http://www.htecnetwo The HTEC concept is a unique industry initiative that enables technical schools to teach advanced manufacturing technologies and provide . - .
network . . . . . . education network for a specific machine
HTEC Network Center (HTEC) rk.eu local employers with highly trained and capable employees, fully prepared for careers in the 21st century hi-tech manufacturing
Network industries.
HAAS CNC Machinin http://www.haascnc.co
CNC Machining Magazine & m/magazine.asp#igsc.ta | journal CNC Machining is distributed through a worldwide network of Haas Automation Distributors, and by individual subscription request. journal for the manufacturers using a specific machine
b=0
http://www.amatrol.co CNC Machine Operator Program
AMATROL CNC - * * web Amatrol’s CNC Machine Operator Program focuses exclusively on the modern CNC machine operator, including such tasks as maintaining . . L
Amatrol . m/program/cnc- . . . . ) . . virtual hands on learning with simulators
Machine Operator machine-operator page machines and recording SPC (Statistical Process Control) data. It covers all the skills operators’ need, from operating the CNC machine to
set-up of tooling and fixtures to quality inspection.
http://www.thomasnet
. . .com/articles/custom-
Getting an Education - eb . . .
thomasnet.com : g_ ueatt manufacturing- W CNC Education CNC machine education program
in CNC - page
fabricating/cnc-
education
Practical CNC http://www.conestogac web The intent of the Practical CNC Machining program is to address the practical machining skills needed by students who are studying CNC
conestoga Machining (Part- .on.ca/parttime/1304.js page programming. This part-time program will be approximately 142 hours in duration and encompass a mixture of theoretical and practical CNC machining certificate program

time)

b

knowledge with a focus on practical applications in the CNC machining environment.
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http://www.openeducationeuropa.eu/en/project/novtec
http://www.openeducationeuropa.eu/en/project/novtec
http://www.openeducationeuropa.eu/en/project/novtec
http://www.openeducationeuropa.eu/en/project/metroelearn
http://www.openeducationeuropa.eu/en/project/metroelearn
http://www.openeducationeuropa.eu/en/project/metroelearn
http://www.htecnetwork.eu/
http://www.htecnetwork.eu/
http://www.haascnc.com/magazine.asp#gsc.tab=0
http://www.haascnc.com/magazine.asp#gsc.tab=0
http://www.haascnc.com/magazine.asp#gsc.tab=0
http://www.amatrol.com/program/cnc-machine-operator/
http://www.amatrol.com/program/cnc-machine-operator/
http://www.amatrol.com/program/cnc-machine-operator/
http://thomasnet.com/
http://www.thomasnet.com/articles/custom-manufacturing-fabricating/cnc-education
http://www.thomasnet.com/articles/custom-manufacturing-fabricating/cnc-education
http://www.thomasnet.com/articles/custom-manufacturing-fabricating/cnc-education
http://www.thomasnet.com/articles/custom-manufacturing-fabricating/cnc-education
http://www.thomasnet.com/articles/custom-manufacturing-fabricating/cnc-education
http://www.conestogac.on.ca/parttime/1304.jsp
http://www.conestogac.on.ca/parttime/1304.jsp
http://www.conestogac.on.ca/parttime/1304.jsp

CNC-Technology
standards in Europe -
Handicraft and

http://ec.europa.eu/ed
ucation/trainingdatabas

For preparation the organizer is going to develop a website for the training course. These website will be contain information and

COMENIUS . N 3 . documents especially for the thematic field (especially CNC-technology). On this website also a competition for CNC-programming and .
Science for a e/index.cfm?fuseaction project . . . . . . > e-learning platform
GRANT R . - - . processing for vocational schools will be announced. The award winners will be selected by the participants of the training course.
sustainable Technical | =DisplayCoursePrint&ci . . . . .
. Furthermore the website will include also an e-learning course and teaching materials for CNC technology.
and Vocational d=35634
Education
Pre-vocational and
vocational training . To develop tailor-made training directed towards the acquisition of practical and theoretical skills, to be achieved by manual activity.
for young people ttp://cordis.europa.cu Target group: Young people between 16-25 who have dropped out of school, and young people of foreign origin. Activities: Practical
ET-PETRA 1 ¥ . 6 peop /project/rcn/19427 en. | project get group: & peop . o P! ’ young peop rorelg &in. A training course
with poor htrnl masonry work, woodwork, and tiling. General training in building work through work experience. Activities to promote creativeness and
educational I manual skills.
background
CAM training module | http://cordis.europa.e . L . o . . - . . . Short trainin courses on CAM trainin
CFAO DU 8 . p.// 5.eufopa.eu . The major objective will be to optimize the use of CAD software designed to modify existing drawings quickly rather than drawing new . ning ! I I &
for the furniture /project/rcn/50642 en. | project . . e . L . . L . Distance training
MEUBLE X objects. The extensive codifying of objects in this sector is making CAD/CAM liaison essential. .
industry html Video cassette
.. http://cordis.europa.eu To improve the quality of vocational education and training, in collaboration with the social partners and sectorial training institutions.
Training of . . - . . . o . . . . - .
Trainers Training of Trainers /project/rcn/19356 en. project Target group: Trainers and instructors in firms, responsible for the training of young people with low educational background (aged 16- training for trainers
html 21). Technical and vocational education teachers.
http://www.2020-
horizon.com/COMPETE This pilot project will enable a Europe-wide skills accreditation software package to be developed which deals with woodwork, not only
COMPETENCES Skills accreditation NCES-BOIS-Skills- from the traditional perspective but from a modern context too, with all the new technologies that are available. It will also permit greater
BOIS software for the accreditation-software- project | transparency of skills between member states, insofar as wood is an easily identifiable link between all those who work it, be they cabinet | accreditation software package

wood sector

for-the-wood-
sector(COMPETENCES-
BOIS)-s53059.html

makers, sawyers or carpenters. Finally, it will enable a new skills accreditation tool to be made available to schools and universities, so
that they may develop their own methods of qualification.
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Ek 2:

Agac, Mobilya ve CNC ile ilgili Konsept, is ve Beceriler



Wood gilder
Stainer (wood)

Artisan (wood)

Crosscutter (wood)

Polisher (wood)

Assembler (wood)

Planer (wood

Mold presser (laminated wood)
Machine operator (wood
finishing)

Graphic artist (wood)

Wax polisher (wood)

Boat hull builder (wood)

Wood molding maker
Assembler (wood products)
Wood sculptor (artist)

Wood molding worker

Surface finisher (wood)
Sculptor (wood cabinet makers
and related workers)

Sculptor (wood sculptors, painters
and related artists)

Supervisor (manufacture of
textile/wood products)
Designer (textiles/wood products,

etc.)

Quality engineer (textile/wood
products)

Inspection engineer
(textiles/wood products etc.)
Production engineer (textile/wood

production, etc.)
CNCdriller

CNC miller

CNC operator
CNC turner
Wood turner

WOOD and CNC: 90 “Concepts”, articulated in 54 “Occupations”:

Wood treaters

Wood sculptor

Wood measurer

Wood impregnation worker
Wood wool worker

Wood processing plant operators
Wood industry worker
Laminated wood worker
Machine operator (wood)
Construction wood worker
Wood processing and
papermaking plant operators
Draftsman, textile/wood products,
etc.

Handicraft workers in wood,
basketry and related materials
Wood treaters, cabinet-makers
and related trades workers
Veneer maker (wood-processing-
plant operators)

Veneer maker (woodworking-
machine setters and setter-
operators, wood-products
machine operators, wood
treaters)

Woodworker
Craftsman/craftswoman
(woodwork)

Woodcarver

Food processing, wood working,
garment and other craft and
related trades workers
Woodwork teacher

Teacher of woodwork and
metalwork

Woodworking machine operator
Teacher of textile craft and
woodwork



https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19423
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F14677
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F22480
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19387
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F14643
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F14580
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18576
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17745
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19404
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19404
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17626
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F14683
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F22528
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19383
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F22370
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F15657
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19356
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F14663
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F15056
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F15056
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17720
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17720
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17238
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17238
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F21152
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F21152
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18214
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18214
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F20304
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F20304
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17635
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17635
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18272
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18265
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F22198
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18298
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18722
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F407
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F15078
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F21291
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F14560
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F23544
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F56
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18685
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18399
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F21353
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18987
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F370
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F370
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17244
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17244
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F298
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F298
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F400
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F400
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17690
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17690
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19134
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19134
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19134
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19134
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19134
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F23204
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16313
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16313
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16311
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F393
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F393
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F393
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F23926
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18690
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18690
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18698
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18704
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18704

Furniture restorer (handicraft
workers in textile, leather and

36 “Skills / Competences”:

Drilling (CNC)
Planing (CNC

Grinding (CNC)
Milling (CNC)
Sawing (CNC
Turning (CNC
CNC programming
Pressing (CNC
Punching (CNC)
Bending (CNC)
Boring (CNC

CNC systems (maintenance)
Spark cutting (CNC)

Wood sorting
Wood engraving

Wood drying

Wood measurement
Wood knowledge
Assembly (wood)

\PRO

CNC

related materials and in wood and
related materials)

Wood carving
Wood sculpture

CNC machining Centre

Wood  tapping  (conventional
machine)

Wood technology (sales)

Wood technology engineering
Industrial wood (teaching)

Gilding wood surfaces

Treatment of wood surfaces
Wood and metal work (teaching)
Machine operation (wood and
paper industry)

Edging (wood)

Woodwork

Veneering

Forestry machines (repairing)
Forestry machines

Stoves

ESCO don’t contains classified “Qualifications” for Wood and CNC.

FURNITURE and CNC: 38 “Concepts”, articulated in 14 “Occupations”:

Furniture painter
Furniture restorer (cabinet-

makers)

Salesperson (furniture, household

items
Furniture restorer (handicraft

workers in textile, leather and

related materials and in wood and

related materials)
CNC driller

24 “Skills / Competences”:

Furniture
Furniture conservation

Furniture valuation

Furniture stuffer

CNC miller

Furniture reconditioner
CNC operator
Furniture washer
Furniture assembler
CNC turner

Wicker furniture maker
Upholstery worker

Furniture renovation

Drilling (CNC)
Planing (CNC


https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16473
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16473
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16473
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16473
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19398
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23431
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23344
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19347
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23405
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23338
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22055
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23349
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23333
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19402
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19385
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23395
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23446
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22766
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19468
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22740
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F14841
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F15380
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F14289
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23597
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23605
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F17444
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19056
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19056
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F16906
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F16987
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22722
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22156
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22149
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F21322
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F17679
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F17679
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F16107
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F18061
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F15241
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F16376
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F16265
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/WOOD%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22471
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F23735
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F15042
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F15042
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17535
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F17535
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16473
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16473
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16473
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F16473
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18272
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19482
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18265
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F15022
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F22198
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F20420
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F14586
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18298
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F18190
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Foccupation%252F19199
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23782
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F15984
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23750
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F20976
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19398
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23431

Grinding (CNC)
Milling (CNC)
Sawing (CNC
Turning (CNC
Furniture upholstery

CNC programming
Furniture assembly
Pressing (CNC
Punching (CNC)

Bending (CNC)

RO
\[e

P
C

Boring (CNC
Furniture upholstery (providing
training)

CNC systems (maintenance)
Spark cutting (CNC)

CNC machining Centre
Furniture cleaning
Furniture design

Furnishing (fitting)



https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23344
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19347
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23405
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23338
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F21243
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22055
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19302
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23349
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23333
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19402
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F19385
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F21090
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F21090
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23395
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F23446
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F17444
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F18713
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F18649
https://ec.europa.eu/esco/web/guest/concept/-/concept/furniture%20CNC/en/http%253A%252F%252Fec.europa.eu%252Fesco%252Fskill%252F22981

